OZGUR BOBINAJ Motor & Generator

FIRGALAR (KOMURLER)

Karbon firgalar DIN IEC 60276 standardina gore 5 ana grup altinda toplanir.
- Elektrografit firgalar

- Metal grafit firgalar

- Regineli grafit firgalar

- Karbon grafit firgalar

- Tabii grafit firgalar

Elektrografit fircalar

Petrokok, tag kdmurl koku, katran, zift, kurum ve kurum koku, suni regine, zift ve katran gibi baglayici maddelerle karistirilip kalipta preslenir ve firinlanir. Karbon malzeme, 2500
°C’de ikinci defa firinlanarak elektrografite donistardlar.

Yiksek komitasyon kapasitesi, ani asirn yikler ve uzun sureli disiik yikte galisabilme 6zelligi. Elekirik ve isi iletkenligiyle birlikte patina 6zelligi iyidir. Kullanilan hammadde ve
imalat proseslerinin degisimiyle belirli 6zellikte kombinasyonlarinin elde edilmesi mumkuinddir.

Yiksek elektrik akimi geken bulylk kollektorli makinalarla, firgalarda belirli 1sil ve mekanik &zelliklerin istendigi uygulamalarda kullanilir.

Metal grafit fircalar

Metal tozu ve grafit birbiri ile karistirilir ve kaliplandiktan sonra sinterleme islemine tabi tutulur. Metal tozu olarak elektrolitik bakir kullanilirsa, bakir kalitesi, gimis
kullanilirsa giimus kalitesi metal grafit firca elde edilmis olur.

Grafitin iyi kayma 6zelligi ile metalin ylksek iletkenligi bir araya getirilmistir ve grafit oranina bagl olarak bunlardan biri veya digerinin agirlik kazandiriimasi saglanir.
Firgalar Gzerinde yiiksek elektrik ylklerinin geldigi makinalarda ve komiitasyon 6zelliginin hi¢ istenmedigi veya az istendigi bileziklerde (< 80V DC) ve duslk voltajl
makinalarda. Gimus kalite fircalar, esas olarak tako-generatdrler ve dlgme cihazlarinda kullanilir.

Regineli grafit fircalar

Tabii ve elektrografit malzemeler regine ile karistirilip 6zel proses altinda preslenmekte ve ardindan da isil islemlere tabi tutulmaktadir.
Komutasyon o&zelligi iyi, ani yik ve asiri yik tasima mukavemeti sinirlidir.

Kuglik DC Motorlar ve Trifaze AC komitatér motorlarda (Schrage motorlar) kullanihr.

Karbon grafit fircalar

Grafit, zift veya regine ile karistirilip, preslendikten sonra firinlanmaktadir.

Patina ve komitasyon 6zelligi iyi, ancak akim tasima mukavemeti elektrografit firgalara goére daha zayiftir.
Tristor beslemeli veya diiz makinalar, kiigik DC motorlar, mikali kollektérler de kullanilir.

Grafit fircalar

Tabii grafit, zift veya regine ile karistirilip preslenir ve isil igleme tabi tutulur.
Elastik, yiksek gevresel hiza uyarli kontak kapasitesi.

Celik bilezikli Turbo-generatér lerde kullanilir.
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Firca baskilari
Firca baskilari elektrik ve mekanik etkiler gézoéniine alinarak optimum noktada belirlenmelidir.
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Dogru Akim makinalari, max 1500 d/dak.

Dogru Akim makinalari, 1500d/dak Ustl

Trifaze kollektorli makinalar

Bilezikli makinalar
Turbo generatdrler

Cer motorlari

Sabit

150-200

200-250

180-200

200-250
150-250

Firca Baski Kuvveti,

g/cm3

Esnek

300-300

250-350

250-300

250-350

300-500
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Komiur temasi igin kollektor ve bilezikte olmasi gereken puruziuliik degerleri
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Curve C represents the profile of a section of a rough surface on a length L.

Line D is such, that the sum of the surfaces S above and below line D is equal.

R, is the average of the distances h of the curve C from line D.
R, is the average of single roughness of 5 following test sections.

R, 0,8to01,2um

R, 5to8 um




