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AG MOTOR STATOR SARIMI

Motor stator sarimindan once niive iIsinma testlerine tabii tutulur.

Bu test icerisinde 1000 Ampere kadar akim gegen

1 spirlik kablo motor nuivesi igerisinde gegirilir ve

motorun gliciine bagl olarak ayarhl gug¢ kaynagi ile 30 dk.
sure ile akim uygulanarak niive saglarindan manyetik

gauss dolagsmasi saglanir. Nuve saglari aralarindaki ,yalitkan
Siliste problem varsa nuve isinacaktir.

Sarimdan evvel bu hasar onarilmazsa isinan yerdeki
izolasyon zamanla bozularak kisa suire sonra motor tekrar
hasarlanacaktir.

Bir cok atelyede nuve onarilmadigi
gibi bu testler hi¢ yapiimaz!
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Nulive onarimdan sonra veya saglamsa eski sarim sokuldukten sonra nuve oluk
aralarina uygun olarak, tahta kalip uzeri kagit zimparalar hazirlanir ve oluklar tek tek
zimparalanarak igerisindeki kir ve ¢gapaklardan arindirilir.

Daha sonra uygun formda metal egeler ile oluk agizlar1 ve oluk baglarinin pahlar
capaklardan ve keskin kenarlardan arindirilarak izolasyon malzemelerini tehdit
edebilecek yapilar bertaraf edilir.

Bu 6zen gosterilmesi gereken zaman alan iglemi her atelyede
uygulanmamaktadir.
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Oluklar nomex presbant ile yalitilir.

Nuve temizlendikten sonra koruyucu astar boya ile boyanarak sarima hazirlanir.

[HDMPDEiT PRESBANT YAFRISI =

B SINIF1 F SINIFI H SINIFI C SINIFI

Polyester Yapafi |Nomex 410 MNomex 410 Cam pamugu _
?‘Sﬁmlnm ¥ apistires Y apistiric YamshireG
Polyester film  [Polyester film Kapton 410 Kapton 410
Yapigtrics Y apigtin Yapighino Yapigtinc

Polyester Yapadi |Nomex 410 Momex 410 Cam pamugu

F class motorlara F sinifi nomex presbant kullanilir. H class motorlarda H sinifi presbant kullanilir.

Cogu atelyede B sinifi presbant kullaniimaktadir.
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Hazirlanan bobinler atilirken bakir teller oluk agizlarina surtip izolasyonu zarar
gormemesi i¢in her iki bacaga da polyester presbanttan klavuzlar konur ve teller
nuveye temas etmeden oluga atilir.

Cogu atelyede bu islerde bu klavuz presbantler oluk agzini
daralttigi ve iscilik suresini arttirdigi igcin cogu islerde hig
kullaniimazlar.




OZGUR BOBINAJ Motor & Generatér

AG MOTOR STATOR SARIMI

ise 6zel olarak 210 derece Isiya ve korozyona
dayanikli Hco emaye kapli olarak tam tavl ve
elektrolitik bakir tel orijinal kesitte imal ettirilir.
Bobinler makara sistemi ve gerdirmeler yardimi ile
momenti ayarlanabilen siricuniin tahrik ettigi
motora bagl 6zel kaliplarda sarilir.

Cogu atelyede bu sistemler olmadigi igin
iptidai kaliplarda el ile dondurulerek
sarilan teller gerdirme ve makara sistemi
yoktur.
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Oluktaki iki bobin grubu arasina nomex presbant konulur .Bunun amaci ayni olukta fakl
fazlara arasini yalitmak ve yiiksek voltaj farki olan ayni faza ait bobinleri de yalitmaktir.
Ozel uygulama olarak yalitkan boylari bobin baslarina kadar uzun hazirlanarak tam

koruma saglanir.
Bobin atilirken iletkenin donmesinin engellenmesi ve form vermek igin oluk agizlarina

gecici ¢ita cakilir.

Cogu atelyede bu uygulama her zaman gorulmez!.
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Bobin baglarindaki fazlar 6zel kesim nomex presbantlarla yalitilirlar. Eger motor frekans
konvertor ile tahrik ediliyorsa her oluk ¢ikisi bu sekilde yalitilirlar.

Cogu atelyede oluklardaki presbant sinifi ne olursa olsun bobin
baslarinda daha ucuz oldugu icin B sinifi presbant kullanir. Frekans
konvertor uygulamalarinda izolasyon arttirnmina gitmezler.
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Bobin faz gikiglari uygun kesitte kablo ile yapilir . Kablo tzeri H sinifi silikon kaph
makaron ile yalitilir. Ek yerleri ve papucglar gumus katkili bakir kaynak ile kaynatilir.

Cogu atelyede ¢in mali ucuz makaron kullanilir ve maliyeti ucuz
oldugu icin gumussuz bakir kaynagi kullanilir.
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Bobin baglari iletkenlere form verilerek ipek bant ve gli¢glii motorlarda polyglass bant
kullanilarak sikica baglanir. Oluk agizlari boydan boya uygun ebatta kesilen cam fiber ¢ita
ile siki sikiya kapatilarak bobinler sabitlenir. PTC is1 algilayici herf aza ve bobin i¢lerine
konulur. PTC i1s1 se¢imi motorun isi sinifina uygun olarak tabloya gore segilir.

Cogu atelyede ucuz keten bant veya kablo bagi ile yapilan baglanti
motorun isinmasi ile keten bantin ufalanarak kopmasi ve kablo
baginin erimesi ile sonuglanir. Cam c¢ita yerine standart digi
malzemeler koymaktadirlar.
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Firinda kurutulan bobinler daha sicak iken lizerine firin vernigi uygulanir. Sicak ile temas
eden vernik incelerek bobinin oluk i¢i dahil her tarafina nifuz etmesi saglanir.

Bu vernik firin ile setlegsen vernik oldugu igin tekrar firinlanarak bobinler vernik sayesinde
komple sabitlenir.

Cogu atelyede c¢ift karisimli kendiliginden kuruyan vernik ile soguk
olarak uygulandigi i¢in, maalesef sadece bobin baslarini yuizeysel
olarak kaplar, bobin iclerine ve oluk icine nufuz etmez!.




